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СП-01-21-КЖ2.И-П Перечень чертежей

Когаленок
Дергилёв

Формат А3

"АТТА-Интерн"

05.23

05.23

32

33

34

35

СП-01-21-КЖ2.И-КРр1 Каркас плоский КРр1

Обозначение ПримечаниеНаименование Стр.

37

38

40

СП-01-21-КЖ2.И-С1 Сетка С1

СП-01-21-КЖ2.И-Вк1 Выпуск - каркас Вк1

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп1 Каркас плоский КРсп1

СП-01-21-КЖ2.И-Вк2 Выпуск - каркас Вк2

СП-01-21-КЖ2.И-Вк3 Выпуск - каркас Вк3

СП-01-21-КЖ2.И-КРп1 Каркас плоский КРп1

СП-01-21-КЖ2.И-КРп2 Каркас плоский КРп2

СП-01-21-КЖ2.И-КРп3 Каркас плоский КРп3

СП-01-21-КЖ2.И-Вк4 Выпуск - каркас Вк4

СП-01-21-КЖ2.И-КРп4 Каркас плоский КРп4

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп2 Каркас плоский КРсп2

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп3 Каркас плоский КРсп3

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп4 Каркас плоский КРсп4

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп5 Каркас плоский КРсп5

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп6 Каркас плоский КРсп6

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп7 Каркас плоский КРсп7

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп8 Каркас плоский КРсп8

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп9 Каркас плоский КРсп9

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп10 Каркас плоский КРсп10

СП-01-21-КЖ2.И-Кп1 Каркас плоский Кп1

СП-01-21-КЖ2.И-Кп2 Каркас плоский Кп2

СП-01-21-КЖ2.И-КРкп1 Каркас КРкп1

СП-01-21-КЖ2.И-КРкп2 Каркас КРкп2

СП-01-21-КЖ2.И-КРкп3.1,КРкп3.2 Каркас КРкп3.1, КРкп3.2

СП-01-21-КЖ2.И-КРкп4 Каркас КРкп4

СП-01-21-КЖ2.И-КРкп5 Каркас КРкп5

СП-01-21-КЖ2.И-КРкп6 Каркас КРкп6

СП-01-21-КЖ2.И-КРкп7 Каркас КРкп7

СП-01-21-КЖ2.И-КРкп8 Каркас КРкп8

СП-01-21-КЖ2.И-КРкп9 Каркас КРкп9

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп11 Каркас плоский КРсп11

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп12 Каркас плоский КРсп12

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп13 Каркас плоский КРсп13

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп14 Каркас плоский КРсп14

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп15 Каркас плоский КРсп15

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп16 Каркас плоский КРсп16

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп17 Каркас плоский КРсп17

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп18 Каркас плоский КРсп18

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп19 Каркас плоский КРсп19

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп20 Каркас плоский КРсп20

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп21 Каркас плоский КРсп21

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп22 Каркас плоский КРсп22

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп23 Каркас плоский КРсп23

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп25 Каркас плоский КРсп25

СП-01-21-КЖ2.И-КРрп1 Каркас плоский КРрп1

СП-01-21-КЖ2.И-КРрп2 Каркас плоский КРрп2

СП-01-21-КЖ2.И-КРрп3 Каркас поддерживающий КРрп3 41

42

43

44

45

46

47

48

49

50

51

39

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп24 Каркас плоский КРсп24

СП-01-21-КЖ2.И-КРп5 Каркас плоский КРп5

52

СП-01-21-КЖ2.И-Вк5 Выпуск - каркас Вк5 53

СП-01-21-КЖ2.И-Вк6 Выпуск - каркас Вк6 54

55,56

57

58

59

СП-01-21-КЖ2.И-Бл1 Балка Бл1

СП-01-21-КЖ2.И-Сб1 Сетка Сб1

СП-01-21-КЖ2.И-Сб2 Сетка Сб2

СП-01-21-КЖ2.И-П1 Петля строповочная П1

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп26 Каркас плоский КРсп26 60

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп27 Каркас плоский КРсп27 61

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп28 Каркас плоский КРсп28 62

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп29 Каркас плоский КРсп29 63

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп30 Каркас плоский КРсп30 64

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп31 Каркас плоский КРсп31 65

36

СП-01-21-КЖ2.И-КРсп32 Каркас плоский КРсп32 66
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СП - 01 - 21 - КЖ2.И - КРр1

Каркас плоский КРр1
Кол.уч.Изм. ДатаПодпись№ Док.Лист

Р

стадия масштабмасса

Проверил
КогаленокРазработал
Дергилёв

листовлист

КРр1

3

К3 - Рп

1

1

Наименование Кол.
Масса
ед. кгПоз.

1

2

Ø16А500С

Ø10А240

L = 1000

L = 760

2

5 0.47

1.58

1. Арматура  класса  А500С  по  ГОСТ 34028 - 2016 .
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5.51 кг

1,0 м.пог.

2

шаг 200
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ГОСТ 14098 - 2014

4. Длина  каркаса  1 м.п.  принята  для  разработки  КЖ.И -
количество  см. комплект  СП - 01 - 21 - КЖ2 .

"АТТА-Интерн"

2. Арматура  класса  А240  по  ГОСТ 34028 - 2016 .

3. Сварка К3 - Рп производится в заводских условиях 
с нормируемым равнопрочным стыком.

05.2023

05.2023
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СП - 01 - 21 - КЖ2.И- КРрп3

Каркас поддерживающий КРрп3

1.  Длина каркаса 1 м.п. принята для разработки КЖ.И - количество смотри
комплект СП - 01 - 21 - КЖ2

ООО "АТТА - Интерн"

Формат  А4
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шаг 300

1

Каркас поддерживающий КРрп3

Поз. Наименование Кол. ед., кг
Масса

1

2

2

4

0.62Ø10 A240 ГОСТ 34028-2016, L=1000

0.13Ø10 A240 ГОСТ 34028-2016, L=210

ГОСТ 14098 - 2014 - К3 - Рп

2.  Сварка К3 - Рп производится в заводских условиях с нормируемым
равнопрочным стыком.
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1. Арматура  класса  А500С  по  ГОСТ 34028 - 2016 .

2. Сварка К3 - Рп производится в заводских условиях 
с нормируемым равнопрочным стыком.
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ГОСТ 14098-2014-К3-Рп

Каркас плоский  КРсп10
ПодписьКол.уч.Изм. №док.Лист Дата

Листов

Стадия Масса

Р
Лист

Масштаб

11.29кг

И
нв

. №
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дл
.

П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №

Проверил
Разработал
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СП - 01 - 21 - КЖ2.И - КРсп10

05.2023

05.2023

3
3
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3
5
8
0

16
х2

00
=3

20
0

1

2

1 3.182

Масса
ед.,кг

НаименованиеПоз. Кол.

Ø12A500С ГОСТ 34028-2016  L=3580

2 0.2917Ø10A240  ГОСТ 34028-2016  L=470

2.  Арматура класса А500С по ГОСТ 34028-2016 . 

3.  Арматура класса А240 по ГОСТ 34028-2016 .

Когалёнок

 "АТТА - Интерн"

Формат        А4

Дергилёв

1.  Сварка К3 - Рп производится в заводских условиях 
с нормируемым равнопрочным стыком.
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Формат  А4

СП - 01 - 21 - КЖ2.И - Вк1

Выпуск - каркас Вк1
Кол.уч.Изм. ДатаПодпись№ Док.Лист

Р

стадия масштабмасса

Проверил
КогаленокРазработал
Дергилёв

листовлист

1.83 кг

"АТТА-Интерн"

Вк1

Наименование Кол.
Масса
ед. кгПоз.

1

2

Ø10А500С

Ø10А240

L = 2290

L = 230

1

3 0.14

1.41

1
0

7
0

150

R
30 R

30 1
7

0
2

0
0

2
0

0
5

0
0

1

2

35 35

1. Арматура  класса  А500С  по  ГОСТ 34028 - 2016 .
2. Арматура  класса  А240  по  ГОСТ 34028 - 2016 .

К3 - Рп
ГОСТ 14098 - 2014

3. Сварка К3 - Рп производится в заводских условиях 
с нормируемым равнопрочным стыком.

49

05.2023

05.2023
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Формат  А4

СП - 01 - 21 - КЖ2.И - Вк2

Выпуск - каркас Вк2
Кол.уч.Изм. ДатаПодпись№ Док.Лист

Р

стадия масштабмасса
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КогаленокРазработал
Дергилёв

листовлист

4.70 кг

"АТТА-Интерн"

Вк2

1
2

8
0

1

1. Арматура  класса  А500С  по  ГОСТ 34028 - 2016 .
2. Арматура  класса  А240  по  ГОСТ 34028 - 2016 .

Наименование Кол.
Масса
ед. кгПоз.

1

2

Ø16А500С

Ø10А240

L = 2710

L = 230

1

3 0.14

4.28

2

15035 35
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0
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2
0

0
7

1
0

R
50R

50

К3 - Рп
ГОСТ 14098 - 2014

3. Сварка К3 - Рп производится в заводских условиях 
с нормируемым равнопрочным стыком.
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1. Балку Бл1 изготовить в опалубке обвязочной балки БОП25-1т по ГОСТ 24893 - 2016.

2. Изготовленные конструкции должны соответствовать ГОСТ 13015 - 2012.

3. Лицевые поверхности закладных деталей окрасить грунтовкой ГФ-021  ГОСТ 25129-2020 за 2 раза.

Формат A3

Масштаб
Изм. Подп. ДатаЛистКол. уч.

Лист 1 Листов 2

Стадия
№ док.

Масса

П
од

п.
 и

 д
ат

а
Ин

в. 
№
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дл

.
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ам
. и

нв
. №
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но
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250200680200640
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5
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"АТТА-Интерн"

Р 500 кг

Проверил
Разраб.

Когаленок

СП-01-21-КЖ2.И-Бл1

Балка Бл1
05.23Осадчева
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Поз. Кол.НаименованиеОбозначение Масса
ед.кг. Примеч.

Сб1 Cетка Сб1 1

Сборочные единицы

Петля строповочная П1 2

Детали

2 Ø10 А500С                     L=2980 2 1.84

Материал

Бетон В25 0.20

Мн1 Серия 1.400 - 15, выпуск 0 МН119-5 1

м3

3.20

Мн2 Серия 1.400 - 15, выпуск 0 МН113-5 2 2.20

1.86

Сб2 Cетка Сб2 1 1.66

0.96

A240 

23.385.585.5814.2810.6

Всего

Итого

Марка

6Итого

Балка Бл1

элемента

Арматура класса

Изделия арматурные

12

Ведомость расхода стали

A500С

3.68

10

Изделия закладные
Арматура 

5.2

Марка стали

С245

ГОСТ 27772-2015

Итого

9.52

6

6.4

Всего

1.2

8

A500С

Итого

1.2 1.2

Ø8

ГОСТ34028-16

Вр-I 

3.523.52

Итого5

ГОСТ6727-80ГОСТ 34028 - 2016

 класса

A240

ИтогоØ12

1.92 1.92

ØØØØ

СП-01-21-КЖ2.И-Сб1

СП-01-21-КЖ2.И-Сб2

ГОСТ 34028 - 2016

ГОСТ34028-16 ГОСТ34028-16

П1 СП-01-21-КЖ2.И-П1

1 Ø12 A500С                     L=2980 4 2.65ГОСТ 34028 - 2016

3 Ø6 А240                          L=840 30 0.186ГОСТ 34028 - 2016

R опр.10

R опр.10

20 (з.с.)

Формат A3
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а
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нв
. №
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СП-01-21-КЖ2.И-Бл1
Лист

2

1. Общие указания см. на листе 1

Изм. Подп. ДатаЛистКол. уч. № док.

95 95

56



СП-01-21-КЖ2.И-Сб1

Сетка Сб1

Формат A4

Масштаб
Изм. Подп. ДатаЛистКол. уч.

Лист Листов

Стадия
№ док.
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П
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№
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"АТТА-Интерн"

Р 1.86 кг

Проверил
Разработал Когалёнок

Когаленок

1. Стержни соединять между собой при помощи сварки по ГОСТ 14098 - 2014 -К1 - Кт.

65 9х150=1350 65
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0
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0

1

шаг 150 Линии гиба
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Наименование      дет.

Поз
изделия
Масса

Кол. ед. кг
Масса

кг.

1

2
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L=1480 0.2134

1.86

Ø5 - ВрI, ГОСТ 6727 - 80
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40 180
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Формат A4

Масштаб
Изм. Подп. ДатаЛистКол. уч.
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1. Стержни соединять между собой при помощи сварки по ГОСТ 14098 - 2014 -К1 - Кт.

Наименование      дет.
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изделия
Масса

Кол. ед. кг
Масса

кг.
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Формат A4

Масштаб
Изм. Подп. ДатаЛистКол. уч.

Лист Листов

Стадия
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а
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в. 
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.
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. №
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"АТТА-Интерн"

Р 0.96 кг

Проверил
Разработал Когалёнок

Когаленок

СП-01-21-КЖ2.И-П1

Петля строповочная П1

80

R20

R20

60 80

40

3
3
5

R30

Наименование Кол. Масса
ед.,кгПоз.

1 1

 Петлю строповочную П1 выполнить из стали марки Ст3сп2 ГОСТ 380 - 94.

0.96Ø12А240 ГОСТ 34028 - 2016,  L=1080

2
6
1

59

05.23

05.23
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